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ORIENTACOES GERAIS PARA EXECUCAO DAS SOLDAS
1. PROCEDIMENTO DA SOLDA: SOLDA DE TOPO POR TERMOFUSAO COM PLACA AQUECIDA.
2. OBEDECER A ESPECIFICACAO TECNICA DO PROCEDIMENTO DE EXECUCAO DA SOLDA EM PP.
A 3. DURANTE O PROCESSO DE SOLDA DE TOPO, CERCA DE 4 MM EM CADA EXTREMIDADE, SENDO 8 MM NO
TOTAL, SAO PERDIDOS.
PREPARACAO DA SOLDA:
1. UTLIZAR ALINHADORES;
2. DESOVALIZAGAO PREVIA DOS TUBOS;
3. CORTE DO TUBO, MANTENDO 4 MM PARA A PERDA NA SOLDA E 4 MM PARA FACEAMENTO;
4. FACEAMENTO E CORRECAO DA PERPENDICULARIDADE.
TOPO EXECUCAO DO CICLO DE SOLDA:
ESCALA 1:4 1. PRE-AQUECIMENTO;
2. AQUECIMENTO;
3. COMPRESSAO COM CONTROLE DE TORQUE;
4, RESFRIAMENTO.
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S QUADRO DE REVISOES
~ REV DESCRIGAO DATA ELABORAGAO | APROVACAO
ISOM. 0 EMISSAO INICIAL 10/04/2024 |E.MATSUO
ESCALA 1:4 Titulo: , , .
A, DIAGNOSTICO E PROJETOS DE BIOGAS DAS ETE'S
Q
o PROJETO EXECUTIVO - ETE TEGA
Descrigao:
PRE-MONTAGEM 3 - BOCAL FLANGEADO DN 2 POL
SECAO A A Identificagdo da Area:
ESCALA 1:4 TAG da tubulacdo ou equipamento: UNIDADE: Projecdo:
SH-TEGA mm =&
Cddigo: Escala: Data:
LISTA DE MATERIAIS DE.SAMAE.6.3E.02.3.R0 1:4 10/04/2024
ITEM DESCRICAO CODIGO QTDE Responsavel Técnico: CREA: Revisgo:
1 ARRUELA LISA AI ANSI B18.22.1 - 5/8 - ESTREITA - TIPO B 8 Eng® Elias T. Matsuo 5061891463 RO
2 |COLARINHO PP SPIGOT DIN 16962 DE 63-SDR 17 1 Cliente:
3 |ESTOJO 5/8 POL X 110 MM - UNC AISI 304/304L 4 SERVICO AUTONOMO MUNUCIPAL DE AGUA E ESGOTO - SAMAE
4  |FLANGE CEGO MET. REV. PP ANSI 16 BAR DE 63 MM 1 —— p——
5 FLANGE PP ANSI DN 2" 1 CONTRATO N° 3230370000
Para cotacdo SIM
6  |JUNTA NAO METALICA PARA FLANGE ASME B16.21 DN 2 ESP. 2,5 MM 1 Local da obra:
- - CNPJ 26.791.064/0001-41 ) Avaliacdo do Cliente SIM
7  |PORCA SEXT. AI ANSI B18.2.2 - 5/8-11 UNC 8 CNRJ 26791, CAXIAS DO SUL - RS _ _
8 |TUBO PP DIN 8077 DE 63-SDR 17,6 PN 8 L 129,5 129,500 mm | Tel. (35 99168-5353 Liberado para montagem | NAQ
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