TOPO

ESCALA 1:4

ORIENTACOES GERAIS PARA EXECUCAO DAS SOLDAS

1. PROCEDIMENTO DA SOLDA: SOLDA DE TOPO POR TERMOFUSAO COM PLACA AQUECIDA.

2. OBEDECER A ESPECIFICACAO TECNICA DO PROCEDIMENTO DE EXECUCAO DA SOLDA EM PP.

3. DURANTE O PROCESSO DE SOLDA DE TOPO, CERCA DE 4 MM EM CADA EXTREMIDADE, SENDO 8 MM NO
TOTAL, SAO PERDIDOS.

PREPARACAO DA SOLDA:

1. UTLIZAR ALINHADORES;

2. DESOVALIZAGAO PREVIA DOS TUBOS;

3. CORTE DO TUBO, MANTENDO 4 MM PARA A PERDA NA SOLDA E 4 MM PARA FACEAMENTO;
4. FACEAMENTO E CORRECAO DA PERPENDICULARIDADE.

EXECUCAO DO CICLO DE SOLDA:

1. PRE-AQUECIMENTO;

2. AQUECIMENTO;

3. COMPRESSAO COM CONTROLE DE TORQUE;
4, RESFRIAMENTO.
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