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| 9 | \ ) 1. MATERIAL: CHAPA DE POLIPROPILENO COM ESPESSURA DE 10 MM;
RS0 o . / 2. EXECUTAR AS OPERACOES DE CORTE, DOBRA E SOLDA EM AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE
| | N / 18° C E 30° C.
| | S A - - 3. EXECUTAR SOLDA DE TOPO COM PLACA AQUECIDA.
| | | < TOLERANCIAS: 10 MM A CADA 4.000 MM E 2° NO ANGULO.
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| R | Titulo: PROJETO PADRAO E.MATSUO
\ \ DETALHE: SELO.HID.CANYON.PP.10MM.01A
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Responsavel Técnico: Unidade: Revisdo:
VISTA A-A Eng® Elias T. Matsuo mm
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